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1. 회사소개



회사 연혁

공장설립 (제일합섬+시바가이기) - 제일시바가이기

•1988년 11월 28일

공장 가동시작

•1990년 4월 3일

공장증설(SSER)

•1995년 10월 10일

새한으로 소유권 변경

•2000년 7월 31일

다우케미칼이 새한으로부터 지분 80% 취득 - 퍼시픽에폭시

•2001년 1월 4일

다우케미칼이 새한으로부터 잔여 지분 20% 취득

•2005년 6월 22일

한국다우케미칼(주)구미공장으로 사명변경

•2006년 1월 1일

법인분리 - 블루큐브케미칼코리아유한회사

•2015년 5월 1일

Olin 으로소유권변경

•2015년 10월 5일



OLIN HISTORY
Olin History
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• 1892년미국중서부광산에폭약을공급하는 Olin Industries 와소다회를생산하는
Methison Chemical Corp. 두회사가각각설립됨

• 1896년 Methison 클로로알칼리공장준공
• 1931년 Olin 윈체스터인수
• 1954년 Olin 과 Methison 합병
• 2015년다우케미칼의 Chlor Alkali, Chlorited Organics, Epoxy 비지니스인수



The World’s Chlorine Leader

THE WORLD’S LEADING PRODUCER OF CHLOR ALKALI PRODUCTS
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염소계제품생산을선도하는회사가됨



Olin Value Chain

수직계열화된생산제품군들



Global Presence
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미국과유럽, 동아시아등에서제품생산.공급



구미공장 조직

Gumi
Operation
Team SL

1

Maintenance

3
Maintenance Planner 
Reliability Engineer

Production

14.5
Run Plant Engineer

Production Coordinator 

Shift Team: 4x3 teams

PCAT

TICA/PCE

1
OP/GA

1

PPL

QA

2.5
Coordinator &      

Lab Analyst 

TS&D

EH&S

1

TS&D 
Leader

SC

Epoxy
Mfg Dir 

PA SC 
Manager

HR

PA
HR

직원 : 29명 (공장 25명)
협력업체 : 5명(물류3,보안,청소)



2. 안전경영



CEO 의 환경.보건.안전 및 보안 정책



구미공장 기대 방침 (Gumi Plant Expectations Policy)

업무의우선순
위

Work Priorities

업무의우선순위는다음과같다(Our work priorities are as follows):

1.  안전(Safety)

2.  환경관련법규준수(Environmental Compliance)

3.  품질(Quality)

4.  생산(Production)

이항목들의중요성은위에주어진우선순위에의한다. 이것은새로운것은아니
지만각자개인이반드시재확인해야한다. 만약본인이나본인이속한팀의업무
목표가위에나타난우선순위에부합하지않는다면, 우선순위에일관성을가질
때까지해당워크프로세스를다시검사하고변화시킬필요가있다.

만약본인이품질, 환경관련법규준수혹은안전에불리하게영향을미치는생산
을결정했다면, 큰실수를한것이며, 본인스스로를위험에빠뜨리는것이된다. 
이우선순위는타협될수없다. 

The importance of these items is shown by the priority they have been given.  This sh
ould not be new to you, but a reaffirmation of your personal beliefs. If your or your t
eam’s work goals are not aligned with the priorities listed above, you need to re-exa
mine your work processes and change them until they are consistent with these prior
ities.  

If you are making a decision about production that adversely impacts Quality, Enviro
nmental Compliance or Safety, you are making a big mistake and placing yourself at ri
sk.  DO NOT COMPROMISE THESE PRIORITIES.



안전관리 조직



안전.보건 성과

회사목표

부서목표

개인목표

무
재
해

• 2001년다우케미칼이경영을시작한이후공정사고, 

인명사고없었음

• 무재해 10배수목표진행중

• 2010년 7월 1일공정안전관리 “P” 등급평가(96.1점)

• 장외영향평가적합판정

• 안전관리벤치마킹 , 우수사례발표



안전.보건.환경 목표

부상

질병

누출

화재

폭발

규정

“0”
Zero



3. 피해예측 및 비상대응



회사 위치 (구미국가산업1단지)



주요 보호대상과의 거리



사업장 주변 입지현황(국토지리원 정보)



위험요인 및 대상설비

위험요인 기기명 취급물질
취급‧저장량

(kg)

운전조건

비고온도

(℃)

압력

(MPa)

저장량 B-720 아세톤저장조 아세톤 0000 25.0 0.0

저장량 B-730 크실렌저장조
메타-자일렌[자일

렌]
0000 25.0 0.0

저장량 B-105 솔벤트계량조 (Xylene)
메타-자일렌[자일

렌]
0000 25.0 0.0

저장량 B-105 솔벤트계량조(MEK) 메틸에틸케톤 0000 25.0 0.0

저장량 B-105 솔벤트계량조(메탄올) 메탄올 0000 25.0 0.0

저장량 R-2180 혼합조 메틸에틸케톤 0000 25.0 0.0

저장량 크실렌하역 (탱크로리)
메타-자일렌[자일

렌]
0000 25.0 0.0

저장량
MEK 40% 혼합에폭시수지상

차 (탱크로리)
메틸에틸케톤 0000 25.0 0.0

저장량 유해화학물질보관 (MEK-드럼) 메틸에틸케톤 0000 25.0 0.0

저장량
유해화학물질보관 (메탄올-드

럼)
메탄올 0000 25.0 0.0

저장량 아세톤하역 (탱크로리) 아세톤 0000 25.0 0.0

고온/고압 R-2100 반응기 아세톤 0000 25.0 0.0

저장량 BER 제품저장조 (3기) 아세톤 0000 25.0 0.0



위험 요인별 영향매트릭스

위험요인 기기명 물질
영향

독성 VCE BLEVE Pool fire Jet fire

저장량 B-720 아세톤저장조 아세톤 ●

저장량 B-730 크실렌저장조
메타-자일렌[자일

렌]
● ●

저장량 B-105 솔벤트계량조 (Xylene)
메타-자일렌[자일

렌]
● ●

저장량 B-105 솔벤트계량조(MEK) 메틸에틸케톤 ● ●

저장량 B-105 솔벤트계량조(메탄올) 메탄올 ● ●

저장량 R-2180 혼합조 메틸에틸케톤 ● ●

저장량 크실렌하역 (탱크로리)
메타-자일렌[자일

렌]
● ●

저장량

MEK 40% 혼합에폭시수지상

차

(탱크로리)

메틸에틸케톤 ● ●

저장량
유해화학물질보관 (MEK-드럼

)
메틸에틸케톤 ● ●

저장량
유해화학물질보관 (메탄올-

드럼)
메탄올 ● ●

저장량 아세톤하역 (탱크로리) 아세톤 ●

고온/고압 R-2100 반응기 아세톤 ●

저장량 BER 제품저장조 (3기) 아세톤 ●



Xylene 사고영향평가



자일렌 – 최악 _ 독성(AEGL-2: 41m)



자일렌 – 최악 _ 복사열



Acetone 사고영향평가



아세톤 – 최악 _ 독성(AEGL-2: 123m)



아세톤 – 최악 _ 인화성가스(25% LEL: 97m)



아세톤 – 최악 _ 복사열



아세톤 – 대안 _ 복사열



공정위험성평가 기법

LOPA CEI F&EI RC/PHA



재난관리 단계

대비

대응복구

예방



예방 : 안전.보건 활동

• 안전정책, 표준, 지침준수

• BBP - 행동기반의관찰활동

• 안전대화

• N.M - 아차사고

• 안전제안

• Housekeeping audit (안전.보건의날)

• PERFORMANCE (Produce Exceptional Results From Operational 
Review of Metrics And Non-Compliance Elimination)

• CTT/Action tracker

무재해

경영층

근로자



대비 : 안전성 확보

기술적대책

• 공정설계

• 공정자동화

• ASME code

• 내화.단열시공

• 방폭시설

• 배수시설

• 누출차단/관리

• 안전장치

• 소화설비

• 감지설비

관리적대책

• 설비관리지침

• 안전작업허가

• 교육/훈련계획

• 안전.보건교육

• 소방훈련

• 즉각대응훈련



대비 : 완화장치

능동적

완화장치

• 소화설비, 살수설비

• 긴급차단시스템(LOPA)

• 공정자동화설비(BPCS)

수동적

완화장치

• 방류벽

• 배수시설, 비상집수조

• 내화, 단열

감지장치

• 가스감지기

• CCTV

• 화재감지장치



대비 : 비상집수 관망도



대응 : 비상대응 체계

즉각대응팀

비상대응팀

위기관리팀

 공정운전 / 정전 / 누출
(생산팀대응)

 화재/폭발
(공장대응)

 사외 / 비즈니스영향
(회사대응)



비상대응계획

• 화재/폭발

• 위험물/화학물질누출

• 비계획적공장가동정지 (정전, 이상반응, 냉각수공급중단등)

• 태풍/지진/낙뢰

• 반응성화학물질혼합

• 집회/테러/위협



비상대응조직 - 즉각대응팀

즉각대응팀 A 조

즉각대응팀 B 조

즉각대응팀 C 조



비상대응조직 - 자위소방대

본부분대 : 지휘, 통제

소방분대 : 소화, 급수

방호.복구분대

의료.구호분대

소방대장



비상대응조직 – 위기관리팀(Crisis management team)

Site leader

Business manufacturing leader

OCP EH&S council

Public affairs



공동대응

방재클러스터

구미시

소방안전협의회

구미소방서

화학안전공동체

합동방제센터

PSM  협의회

경북권



비상대응설비

•소화전

•스프링클러

•물분무소화설비

•포소화설비

소방설비

•화재감지기

•가스감지기

•비상방송설비

•비상발전기, 비상조명

•비상집수조, 수문

대응용설비

• SCBA

•소방방수복

•방독면, 화학보호의

•오일펜스, 유흡착포

조치용장비



비상연락망

공장장

EH&S

생산부서장

공무팀

공정담당

공정제어

물류담당

생

산

팀

원

1

차

통

보

2

차

대

응

3

차

지

원

4

차

보

조

인사

품질

물류

일반관리

운전자

경비

청소

영업



소방훈련/교육

소방방수복착용소화전사용훈련

SCBA & 화학보호의착용
소화전사용훈련

SCBA & 화학보호의교육

SCBA & 화학보호의착용
포소화전사용훈련

안전샤워기사용훈련

출하장물분무소화설비사용훈련



즉각 대응훈련 (IR Drill)

훈
련
계
획

대
응
훈
련

훈
련

시
나
리
오

강
평

및

보
완



복구 : 협력업체

건축

토목

전기

계기

배관

설비



차기 계획

사고전파 통제 최소화



감사합니다!

THANK YOU!


