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요 약 문요 약 문요 약 문요 약 문

과 제 명과 제 명과 제 명과 제 명1.1.1.1. 파이프 써포트 성능검정 기준 연구: 6m

연구기간연구기간연구기간연구기간2.2.2.2. 년 월 일 년 월 일: 2001 6 15 2001 11 30～

연 구 자연 구 자연 구 자연 구 자3.3.3.3.

가 연 구 자 수석연구원 이 만 호. :

책임연구원 노 민 래

책임연구원 최 순 주

선임연구원 김 일 수

연구목적연구목적연구목적연구목적4.4.4.4.

건설현장에서 사용되고 있으나 성능검정규격이 없는 파이프 써포트에6m

대한 규격제정에 활용하고자 노동부로부터 이에 대한 구조강도 등 성능검정

규격을 연구하여 제출할 것을 요청받아서 산업안전기준에 관한 규칙 제 편, 6

건설작업에 의한 위험예방 제 장 거푸집동바리 및 거푸집 제 절 조립 등( ) 1 ( ) 2 ( )



- ii -

제 조 거푸집동바리 등의 안전조치 제 항 가호 파이프받침을 본이상 이363 ( ) 8 ( 3

어서 사용하지 아니하도록 할 것 의 규정에 따라 보조지주를 연결하여 사용할)

수 있으므로 [4m(V4 보조지주 와 단일본 과의 성능을 비교하여 단일)+ ] [6m ] [6m

본 의 성능이] [4m(V4 보조지주 의 성능보다 우수할 경우에는 단일본 의)+ ] [6m ]

파이프 써포트를 사용할 수 있도록 성능검정규격을 제정하기 위하여 [4m(V4)+

보조지주 와 단일본 의 성능을 비교시험하는 데에 그 목적이 있다] [6m ] .

연구내용연구내용연구내용연구내용5.5.5.5.

파이프 써포트- [4m(V4 보조지주 와 단일본 의 성능 시험 및 비교)+ ] [6m ]

파이프 써포트 단일본 의 성능검정규격 제정- [6m ]

활용계획활용계획활용계획활용계획6.6.6.6.

파이프 써포트 단일본 의 성능검정규격 제정[6m ]

연구개요연구개요연구개요연구개요7.7.7.7.

본 연구는 건설현장에서 사용되고 있는 파이프 써포트 단일본 의 성능검[6m ]

정규격을 제정하기 위해 실시하는 비교시험연구로서 산업안전기준에 관한 규,

칙 제 편 건설작업에 의한 위험예방 제 장 거푸집동바리 및 거푸집 제 절6 ( ) 1 ( ) 2
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조립 등 제 조 거푸집동바리 등의 안전조치 제 항 가호 파이프받침을( ) 363 ( ) 8 ( 3

본이상 이어서 사용하지 아니하도록 할 것 의 규정에 따라 보조지주를 연결하)

여 사용할 수 있으므로 [4m(V4 보조지주 와 단일본 과의 성능을 비교하여)+ ] [6m ]

단일본 의 성능이[6m ] [4m(V4 보조지주 의 성능보다 우수할 경우에는 단일)+ ] [6m

본 의 파이프 써포트를 사용할 수 있도록 성능검정규격을 제정하기 위하여]

[4m(V4 보조지주 와 단일본 의 성능을 비교시험하는 것이다)+ ] [6m ] .

파이프 써포트는 비검정품으로 일반적으로 유통되지 않고 주문생산되는6m

제품이므로 파이프 써포트의 성능검정을 받은 개사에 제작협조를 요청하여31

제출된 써포트를 대상으로 파이프 써포트 [4m(V4) 보조지주 와 단일본 의+ ] [6m ]

성능을 시험 및 비교한다 위험기계기구방호장치 성능검정규정 가설기자재.

성능검정규격의 4m(V4)파이프 써포트와 제작사 재질 외관 내관, ( SPS400,

관두께 내관 외관 관지름 외관 길이 외관SPS500), ( 2.5mm, 2.3mm), ( 60.5mm), (

가 같은 조건을 가진 단일본 과1700mm) [6m ] [4m(V4) 보조지주 파이프 써포트+ ]

를 대상으로 시험하여 시험결과가 파이프 써포트 단일본 의 성능이[6m ]

[4m(V4) 보조지주 보다 우수할+ ] 경우에는 단일본 의 성능검정규격을 제정한[6m ]

다.
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제 장 서 론제 장 서 론제 장 서 론제 장 서 론1111

연구의 배경 및 목적연구의 배경 및 목적연구의 배경 및 목적연구의 배경 및 목적1.1.1.1.

건설현장에서 사용되고 있으나 성능검정규격이 없는 파이프 써포트에6m

대한 규격제정에 활용하고자 노동부로부터 이에 대한 구조강도 등 성능검정

규격을 연구하여 제출할 것을 요청받아서 산업안전기준에 관한 규칙 제 편, 6

건설작업에 의한 위험예방 제 장 거푸집동바리 및 거푸집 제 절 조립 등( ) 1 ( ) 2 ( )

제 조 거푸집동바리 등의 안전조치 제 항 가호 파이프받침을 본이상 이363 ( ) 8 ( 3

어서 사용하지 아니하도록 할 것 의 규정에 따라 보조지주를 연결하여 사용할)

수 있으므로 [4m(V4 보조지주 와 단일본 과의 성능을 비교하여 단일)+ ] [6m ] [6m

본 의 성능이] [4m(V4 보조지주 의 성능보다 우수할 경우에는 단일본 의)+ ] [6m ]

써포트를 사용할 수 있도록 성능검정규격을 제정하기 위하여 [4m(V4 보조지)+

주 와 단일본 의 성능을 비교시험하는 데에 그 목적이 있다] [6m ] .

연구의 범위 및 내용연구의 범위 및 내용연구의 범위 및 내용연구의 범위 및 내용2.2.2.2.

가 연구 범위가 연구 범위가 연구 범위가 연구 범위....
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파이프 써포트1) [4m(V4 보조지주 와 단일본 과의 성능을 비교)+ ] [6m ]

파이프 써포트 단일본 의 성능이2) [6m ] [4m(V4 보조지주 보다 우수할 경)+ ]

우 파이프 써포트 단일본 의 성능검정규격을 제정[6m ]

나 연구 내용나 연구 내용나 연구 내용나 연구 내용....

본 연구는 건설현장에서 사용되고 있는 파이프 써포트 단일본 의 성능검[6m ]

정규격을 제정하기 위해 실시하는 비교시험연구로서 산업안전기준에 관한 규,

칙 제 편 건설작업에 의한 위험예방 제 장 거푸집동바리 및 거푸집 제 절6 ( ) 1 ( ) 2

조립 등 제 조 거푸집동바리 등의 안전조치 제 항 가호 파이프받침을( ) 363 ( ) 8 ( 3

본이상 이어서 사용하지 아니하도록 할 것 의 규정에 따라 보조지주를 연결하)

여 사용할 수 있으므로 [4m(V4 보조지주 와 단일본 과의 성능을 비교하여)+ ] [6m ]

단일본 의 성능이[6m ] [4m(V4 보조지주 의 성능보다 우수할 경우에는 단일)+ ] [6m

본 의 써포트를 사용할 수 있도록 성능검정규격을 제정하기 위하여] [4m(V4)+

보조지주 와 단일본 의 성능을 비교시험하는 것이다] [6m ] .

파이프 써포트는 비검정품으로 일반적으로 유통되지 않고 주문생산되는6m

제품이므로 파이프 써포트의 성능검정을 받은 개사에 제작협조를 요청하여31

제출된 써포트를 대상으로 파이프 써포트 [4m(V4 보조지주 와 단일본 의)+ ] [6m ]

성능을 시험 및 비교한다 시험결과 파이프 써포트 단일본 의 성능이. [6m ]

[4m(V4 보조지주 보다 우수할 경우에는 단일본 의 성능검정규격을 제정한)+ ] [6m ]

다.
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연구수행 방법 및 일정연구수행 방법 및 일정연구수행 방법 및 일정연구수행 방법 및 일정3.3.3.3.

가 연구수행 방법가 연구수행 방법가 연구수행 방법가 연구수행 방법....

연구원 자체 연구계획 수립1)

파이프 써포트 성능검정을 받은 개사에 연구계획 고지 및 연구내용2) 31

설명 회의

파이프 써포트 제작사 실태조사 및 제작과정 견학3)

파이프 써포트 제출4)

파이프 써포트 시험 평압시험 및 나이프에지시험 및 시험편의 인장시5) ( )

험실시

시험결과 비교 및 단일본 써포트를 사용할 수 있도록 성능검정규6) [6m ]

격을 제정 단일본 의 성능이{[6m ] [4m(V4 보조지주 의 성능보다 우수할 경우)+ ] }

나 연구수행 일정나 연구수행 일정나 연구수행 일정나 연구수행 일정....
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연구원 자체 연구계획 수립1) : 2001. 6.

파이프 써포트 성능검정을 받은 개사에 연구계획 고지 및 연구내용2) 31

설명 회의: 2001. 7.

파이프 써포트 제작사 실태조사 및 제작과정 견학3) : 2001. 7 2001. 8.～

파이프 써포트 제출4) : 2001. 8. 2001. 9.～

파이프 써포트 시험 평압시험 및 나이프에지시험 및 시험편의 인장시5) ( )

험실시: 2001. 9.

시험결과 비교 및 단일본 써포트를 사용할 수 있도록 성능검정규6) [6m ]

격을 제정 단일본 의 성능이{[6m ] [4m(V4 보조지주 의 성능보다 우수할 경우)+ ] }:

2001. 10. 2001.11.～
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제 장 파이프 써포트 시험제 장 파이프 써포트 시험제 장 파이프 써포트 시험제 장 파이프 써포트 시험2222

개요개요개요개요1.1.1.1.

본 연구는 건설현장에서 사용되고 있는 파이프 써포트 단일본 의 성능[6m ]

검정규격을 제정하기 위해 실시하는 비교시험연구로서 산업안전기준에 관한,

규칙 제 편 건설작업에 의한 위험예방 제 장 거푸집동바리 및 거푸집 제6 ( ) 1 ( ) 2

절 조립 등 제 조 거푸집동바리 등의 안전조치 제 항 가호 파이프받침을( ) 363 ( ) 8 (

본이상 이어서 사용하지 아니하도록 할 것 의 규정에 따라 보조지주를 연결3 )

하여 사용할 수 있으므로 [4m(V4 보조지주 와 단일본 과의 성능을 비교하)+ ] [6m ]

여 단일본 의 성능이[6m ] [4m(V4 보조지주 의 성능보다 우수할 경우에는)+ ] [6m

단일본 의 써포트를 사용할 수 있도록 성능검정규격을 제정하기 위하여]

[4m(V4 보조지주 와 단일본 의 성능을 비교시험하는 것이다)+ ] [6m ] .

파이프 써포트는 비검정품으로 일반적으로 유통되지 않고 주문생산되는6m

제품이므로 파이프 써포트의 성능검정을 받은 개사에 제작협조를 요청하여31

개사에서 제출된 본의 써포트를 대상으로3 41 파이프 써포트 [4m(V4 보조지)+

주 와 단일본 의 성능을 시험 및 비교한다 시험결과 파이프 써포트 단] [6m ] . [6m

일본 의 성능이] [4m(V4 보조지주 보다 우수할 경우에는 단일본 의 성능검)+ ] [6m ]

정규격을 제정한다.
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2222 시험 방법시험 방법시험 방법시험 방법....

가 시험 방법가 시험 방법가 시험 방법가 시험 방법....

한국산업안전공단 검인증쎈타에서 마에가와 으로 평압시험 및UTM(20tonf, )

나이프에지시험을 실시하였으며 시험직후 현장에서 변위위치측정을 하였다 시.

험에 관련된 사진은 사진 사진 과 같다1 8 .～

사진 준비된 시험체< 1. >
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사진 시험계기판< 2. >

사진 평압시험 하단부 상세< 3. >
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사진 나이프에지시험 하단부 상세< 4. >

사진 평압시험 전 사진 평압시험 후< 5. > < 6. >
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사진 나이프에지시험 전 사진 나이프에지시험 후< 7. > < 8. >

나 시편의 종류나 시편의 종류나 시편의 종류나 시편의 종류....

본 시험에 사용된 시편의 기호를 표 과 같이 구성하였다1 .

표 시험체의 기호1.

제조 회사 시편의 종류 재하 방법

A

B

E

F

S

□w

□h

N

P
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제조 회사 갑 제조 회사 을 병 단일본 삽입식 고정식A: , B: , ( ), E: , F: ,

단일본S: , □w 내외관 특수본: , □h 내관만 특수본 나이프에지 시험: , N: ,

평판재하 시험P:

표 에 의하여 실험할 시험체의 종류와 개수는 표 로 나타내었다1 2 .

표 실험체 종류와 개수2.

실험체 종류 회사명
실험방법 시험체수

평압 나이프에지 평압 나이프에지

E-1,2,3
ㄱ AEP AEN 3 3

F-1,2,3
ㄱ AFP AFN 3 3

ㄷ BFP BFN 3 3

S-1,2,3
ㄱ ASP ASN 3 3

ㅅ BSP BSN 3 3

특S-1,2,3
ㄱ ASPh ASNh 3 2

ㄷ BSPw BSNw 3 3

특이사항; (ASP※ ㄱ h-1,2,3/ASNh-1,2),

(BSPㄷ W-1,2,3/BSNW-1,2,3)
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실험 결과실험 결과실험 결과실험 결과3.3.3.3.

각 파이프 써포트에 대한 검정규격의 만족여부를 알기 위하여 치수검사를

실시였으며 강관의 재료시험을 위하여 협력사에서 제출한 시편 일, (KS D 3566

반 구조용 탄소 강관 에 대하여 산업기술시험원에 의뢰 시험한 결과 표 과) 3

같이 검정규격을 만족하고 있다 시험성적서는 부록에 나타내었다. .

표 파이프 써포트 재료시험편의 시험 결과3.

시험항목

시험편종류

인장강도

(kgf/ )㎟

항복강도

(kgf/ )㎟

연신율

(%)

측정값 규정값 측정값 규정값 측정값 규정값

외관(t=2.0mm)

SPS400

사ㄷ 50.
40.8

이상

48.66
24.0

이상

28.66

이상23

사ㄱ 51. 47. 29.

24.66

이상15
내관(t=2.2mm)

SPS500

사ㄷ 59.
51.0

이상

50.
36.2

이상
24.사ㄱ 60.33 49.66

파이프 써포트의 치수검사와 시험결과는 [4m(V4 보조지주 의 내용은 표)+ ]

단일본 의 내용은 표 에 나타내었다4-1, [6m ] 4-2 .
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표 실험체 외관검사 및 실험결과4-1. (V4 보조지주+ )

구

분
측정항목 현행기준 AEP AEN

V

4

최대사용길이 이하4000mm 4000 4000 4000 4000 4000 4000 4000

겹침길이 이상280mm 301 300 300 300 300 300 300

외관길이 이상1600mm 1700 1700 1700 1700 1700 1700 1700

외관 바깥지름 이상60±0.3mm 60.2 60.2 60.2 60.2 60.2 60.2 60.2

외관 두께 이상2.3±0.3mm 2.2 2.2 2.2 2.2 2.2 2.2 2.2

내관 핀구멍 간격 실측치 125 125 125 125 125 125 125

내관 바깥지름 이상48.6±0.3mm 48,4 48,4 48,4 48,4 48,4 48,4 48,4

내관 두께 이상2.5±0.3mm 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3

조절나사의 암나사부 길이 이상30mm 30.7 31.8 31 31.5 31 31 31

지지핀 지름 이상11.0mm 11.95 11.93 11.98 11.95 11.96 11.96 11.96

받이판 및 바닥판 두께 이상5.4mm 6 6 6 6 6 6 6

받이판 및 바닥판 치수 이상140×140mm 140 140 140 140 140 140 140

받이판및 바닥판 볼트구멍 개이상 이상4 /12mm 13.3 14.2 13.3

받이판 및 바닥판 못 구멍 개이상 이상2 /4mm 8 8 8 8 8 8 8

중심진동 폭 최대사용길이의 1/55 16.5 14.1 17.4 8.99

보

조

지

주

사용길이 이상1800mm 1800 1800 1800 1800

주관 바깥지름 이상48.3mm 48.6 48.6 48.6 48.8

주관 두께 이상2.2mm 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3

삽입식 삽입길이 이상200mm 200 200 200

받이판 및 바닥판 두께 이상 물빼기구멍5.4mm / 6.08

받이판 및 바닥판 치수 이상140×140mm 140

최대하중(tonf)
평압 1.25 0.6 2 0.85

실

험

나이프엣지 0.34 0.3 0.32

최대좌굴위치(m) 3 2.5 3 3.7 3 3 3
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표 실험체 외관검사 및 실험결과4-1. (V4 보조지주+ )

구

분
측정항목 현행기준 BFP BFN

V

최대사용길이 이하4000mm 4180 4180 4180 4180 4180 4170

겹침길이 이상280mm 231 231 231 227 227 227

외관길이 이상1600mm 1700 1700 1700 1700 1700 1700

외관 바깥지름 이상60±0.3mm 60.4 60.25 60.6 60.55

외관 두께 이상2.3±0.3mm 2 2 2 2 2 2

내관 핀구멍 간격 실측치 126 126 126 125 125 125

내관 바깥지름 이상48.6±0.3mm 48.2 48.3 48.6 48.6

내관 두께 이상2.5±0.3mm 2.3 2.3 2.3 2.2 2.2 2.3

조절나사의 암나사부 길이 이상30mm 31.5 31.2 31.2 31.7

지지핀 지름 이상11.0mm 12.24 12.25 12.25 12.28 12.25 12.23

받이판 및 바닥판 두께 이상5.4mm 5.45 5.45

받이판 및 바닥판 치수 이상140×140mm

받이판및 바닥판 볼트구멍 개이상 이상4 /12mm

받이판 및 바닥판 못 구멍 개이상 이상2 /4mm

중심진동 폭cm 최대사용길이의 1/55 10.07 11.94 13.5 16 17

보

조

지

주

사용길이 이상1800mm 1803 1803 1803 1803 1803 1802

주관 바깥지름 이상48.3mm

주관 두께 이상2.2mm 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3

삽입식 삽입길이 이상200mm

받이판 및 바닥판 두께 이상 물빼기구멍5.4mm / 5.3 5.4 5.5 5.4

받이판 및 바닥판 치수 이상140×140mm 137 138 140 140

실

헙

최대하중(tonf)
평압 1.2 1.25 1.2

나이프엣지 0.38 0.1 0.1

최대좌굴위치(m) 2.7 2.7 2.5 3.1 3 3
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표 실험체 외관검사 및 실험결과 단일본4-2. (6m )

구

분
측정항목

BSPw BSNw BSP BSN

1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3

외

관

검

사

최대사용길이 5680 5680 5680 5680 5680 5680 6010 6010 6010 6010 6010 6010

겹침길이 331 331 331 207 206

외관길이 3010 3010 3010 3010 3010 3010 3210 3210 3210 3210 3210 3210

외관 바깥지름 60.3 60.3 60.3 60.3 60.3 60.3 60.5 60.5 60.5 60.5 60.5 60.5

외관 두께 3.6 3.6 3.6 3.5 3.5 3.5 2.1 2.1 2.1 2.1 2.1 2.1

내관 핀구멍 간격 125 125 125 125 125 125 125 125 125 125 125 125

내관 바깥지름 48.2 48.2 48.2 48.2 48.2 48.2 48.5 48.5 48.5 48.5 48.5 48.5

내관 두께 3.1 3.1 3.1 3.1 3.1 3.1 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3

조절나사의 암나사부 길이 44.8 44.8 44.8 44.9 44.9 44.9 31 31.8 30.9 31

지지핀 지름 16.04 15.95 15.98 15.95 15.96 15.95 12.17 12.17 12.17 12.16 12.26 12.17

받이판 및 바닥판 두께 6.1 6.2 6.2 5.7 6.4 5.7 5.5 5.6 5.7

받이판 및 바닥판 치수 149.6 150 140.8 140.9

받이판 및 바닥판 볼트구멍 13

받이판 및 바닥판 못 구멍 8

중심진동 폭 9.21 10.99 4.9 7.6 6.5 12.3 13.56 10.5 10 8.5

압

축

실

험

최대하중 평압① 1 2.1 1.45 1.25 1.17 1.225

나이프에지(tonf) ② 0.7 0.75 0.77 0.37 0.38 0.3

최대좌굴 위치(m) 3.3 3.7 3.5 3.25 3.25 3 3.7 3.2 3.2 3.2 3.2 3.2

최대 변위량

특이사항;※
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표 실험체 외관검사 및 실험결과 단일본4-2. (6m )

구

분
측정항목

ASP ASN ASPh ASNh

1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2

외

관

검

사

최대사용길이 6010 6010 6010 6010 6010 6010 6010 6010 6010 6010 6010

겹침길이 220 220 220 220 220 220 220 220 220 220 220

외관길이 1700 1700 1700 1700 1700 1700 1700 1700 1700 1700 1700

외관 바깥지름 60 60

외관 두께 2.1 2.1 2.1 2.1 2.1 2.1 2.1 2 2 2 2

내관 핀구멍 간격

내관 바깥지름

내관 두께 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3 2.3 3 3 3 3 3

조절나사의 암나사부 길이 30

지지핀 지름 12 11.97 11.96 11.95 11.95 11.94 11.93 12 11.99 11.98 11.99

받이판 및 바닥판 두께 6

받이판 및 바닥판 치수 140

받이판 및 바닥판 볼트구멍 13

받이판 및 바닥판 못 구멍 8

중심진동 폭 13.7 14.1 13.2 11.7 11.6

압

축

실

험

최대하중 평압① 0.9 1 0.95 0.98 1.525 1.1

나이프에지(tonf) ② 0.4 0.4 0.35 0.5 0.45

최대좌굴 위치(m) 3 3 3.2 3.7 2.8 2.8 3 3 3 2.9 3

최대 변위량

특이사항;※
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제 장 실험 결과 분석제 장 실험 결과 분석제 장 실험 결과 분석제 장 실험 결과 분석3333

실험결과를 비교하면 표 와 같다5 .

표 파이프 써포트 연결본5. (V4 보조지주 과 단일본의 실험 결과 비교+ ) 6m

시험종류

시험체
평압시험(tonf) 나이프에지시험(tonf)

연결본(V4 보조지주+ ) 1.15 1.28～ 0.19 0.32～

단일본6m 0.95 1.215～ 0.35 0.38～

위험기계기구방호장치 성능검정규정 가설기자재 성능검정규격의 4m(V4 파)

이프 써포트와 제작사 재질, 외관 내관 관두께 내관( SPS400, SPS500), ( 2.5mm,

외관 관지름 외관 길이 외관 가2.3mm), ( 60.5mm), ( 1700mm) 같은 조건을 가진

제품의 경우에 평압시험에서는 연결본(V4 보조지주 의 강도가 단일본보다+ ) 6m

크고 나이프에지시험에서는 단일본의 강도가 연결본보다0.065 0.20tonf , 6m～

크게 나타났다0.06 0.16tonf .～
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제 장 결론제 장 결론제 장 결론제 장 결론4444

위험기계기구방호장치 성능검정규정 가설기자재 성능검정규격의 4m(V4 파)

이프 써포트와 제작사 재질, 외관 내관 관두께 내관( SPS400, SPS500), ( 2.5mm,

외관 관지름 외관 길이 외관 가2.3mm), ( 60.5mm), ( 1700mm) 같은 조건을 가진

단일본과6m [(V4 보조지주 파이프써포트의 시험연구를 통하여 다음의 결론)+ ]

을 얻었다.

재료시험 결과는 현행의 위험기계기구방호장치 성능검정규정 가설기자1.

재 성능검정규격에 적합한 결과를 보였다.

외관검사 결과는 현행의 위험기계기구방호장치 성능검정규정 가설기자2.

재 성능검정규격에 적합한 결과를 보였다.

평압시험 결과는 단일본 이3. [6m ] [4m(V4 보조지주 보다 내력이 작은 경향)+ ]

을 보였다.

나이프에지시험 결과는4. [4m(V4 보조지주 가 단일본 보다 작은 경향을)+ ] [6m ]

보였다.

이상의 결론에서 단일본 의 강도가 연결본[6m ] (4m(V4 보조지주 보다 내력이)+ )

크지 않았기 때문에 산업안전기준에 관한 규칙 제 편 건설작업에 의한 위험, 6 (

예방 제 장 거푸집동바리 및 거푸집 제 절 조립 등 제 조 거푸집동바리) 1 ( ) 2 ( ) 363 (

등의 안전조치 제 항 가호 파이프받침을 본이상 이어서 사용하지 아니하도) 8 ( 3

록 할 것 의 규정에 만족 보조지주를 연결하여 사용할 수 있으므로) { [4m(V4)+

보조지주 와 단일본 과의 성능을 비교하여 단일본 의 성능이] [6m ] [6m ] [4m(V4)+

보조지주 의 성능보다 우수할 경우 하지 않았다] } .

따라서 단일본 의 내외관 길이 철판두께 재질 및 지름을 다양하게 변, [6m ] , ,

화시킨 제품으로 실험연구를 계속하여 [4m(V4 보조지주 보다 성능이 우수한)+ ]

단일본 파이프 써포트를 개발한 후 이에 대한 성능검정규격을 제정하는[6m ]

것이 바람직하다고 판단된다.

향후 연구방향에 대해서는 제 장에 제시한다5 .
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제 장 향후 연구방향 및 제안제 장 향후 연구방향 및 제안제 장 향후 연구방향 및 제안제 장 향후 연구방향 및 제안5555

건설현장에서 사용할 수 있는 단일본 파이프 써포트를 개발하여[6m ]

성능검정규정을 제정하기 위하여 아래와 같이 연구를 계속하고자 한다.

파이프 써포트 개발파이프 써포트 개발파이프 써포트 개발파이프 써포트 개발1.1.1.1.

가 강도증가 방안가 강도증가 방안가 강도증가 방안가 강도증가 방안....

시험체의 규격 재질 등을 변경하여 강도의 대폭 증가 요구,

내외관의 길이 변경1)

내외관의 철판 두께 변경2)

내외관의 외경 변경 높이조절 암나사 내경 변경3) /

내외관의 철판 재질 변경4)

나 시험체 개발목표나 시험체 개발목표나 시험체 개발목표나 시험체 개발목표....

강도 실용적 사용강도 이상1) :

관경 기존 조관기로 생산 가능한 범위 높이조절 암나사 내경 변경2) : /

강재 재질 규격으로 시중에서 구입가능3) : KS

중량 가능한 경량 설치 및 해체의 작업성 고려4) : ( )

다 시험체 검토다 시험체 검토다 시험체 검토다 시험체 검토....

외관의 길이 내관 삽입길이1) : 4.0m ( 1.8m + )

외관의 외경2) : 60.5mm

철판 두께 규격3) : KS

내관 외관 기존 제품2.5mm/ 2.3mm ( )

내관 외관3.2mm/ 3.4mm

강재 재질 외관 내관4) : SPS400( ), SPS500( )

높이 조절핀 수 개 개5) : 1 /2
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라 시험체 시험방법라 시험체 시험방법라 시험체 시험방법라 시험체 시험방법....

압축강도 시험 평압나이프에지 시험 방향: , Up/Down

마 연구 기간마 연구 기간마 연구 기간마 연구 기간....

본 연구의 시급성을 감안하여 년 상반기에 연구개발을 완료2002

시험체 제작 차 제작 월 차 제작 월 차 제작 월- ; 1 2002. 2 , 2 2002. 3 , 3 2002. 4

시험체 실험 차 실험 월 차 실험 월 차 실험 월- ; 1 2002. 3 , 2 2002. 4 , 3 2002. 5

단일본의 결정 및 성능검정규격 제정 월- 6m ; 2002. 6

바 연구결과 심의회의 년 월 일 연구원 회의실 의견바 연구결과 심의회의 년 월 일 연구원 회의실 의견바 연구결과 심의회의 년 월 일 연구원 회의실 의견바 연구결과 심의회의 년 월 일 연구원 회의실 의견. (2001 12 17 , ). (2001 12 17 , ). (2001 12 17 , ). (2001 12 17 , )

추가 실험연구 요망 데이터의 신뢰도를 얻을 수 있도록 많은 실험1) ( )

단일본 파이프써포트의 실제 활용성 재검토2) [6m ]

경제성과 작업성 안전성이 조화되는 단일본 파이프써포트의 개발3) , [6m ]

사용상의 횡력에 대한 보강방안4)

연구진행을 위한 제안연구진행을 위한 제안연구진행을 위한 제안연구진행을 위한 제안2.2.2.2.

본 과제는 년 연구과제에 반영되어 있지 않아서 예산이 없으므로 이2002

과제를 수행할 수 없다 이 과제를 수행하기 위해서는 년 연구과제중 곤. 2002 “

도라 설계 및 제작기준에 관한 연구 와 대체하여 연구과제로 선정하고 예산도”

동예산을 사용하여 연구를 진행할 수 있도록 조치가 이루어져야 한다.
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산업안전기준에 관한 규칙 노동부1) “ ”, , 1997.

위험기계기구방호장치 성능검정규정 노동부2) “ ”, , 2000.
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시험체 시험편 강도시험 성적서시험체 시험편 강도시험 성적서시험체 시험편 강도시험 성적서시험체 시험편 강도시험 성적서1.1.1.1.



- 35 -
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시험체 시험편 강도시험 성적서시험체 시험편 강도시험 성적서시험체 시험편 강도시험 성적서시험체 시험편 강도시험 성적서1.1.1.1.
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파이프 써포트 제작과정파이프 써포트 제작과정파이프 써포트 제작과정파이프 써포트 제작과정2.2.2.2.

사진 제철공장에서 생산된 코일 강판< 1. >
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사진 코일강판 풀기< 2. >

사진 조관작업< 3. >
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사진 조관작업< 4. >

사진 조관 연결부 용접작업< 5. >
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사진 조관 연결부 아연도금< 6. >

사진 조관 파이프 절단< 7. >
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사진 나사부 제작< 8. >

사진 나사부 연결용접< 9. >
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사진 받침판 용접< 10. >

사진 내 외관 조립< 11. >ㆍ
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사진 도장작업< 12. >
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