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Ⅰ. 산업안전보건법 





☞ 물질안전보건자료(MSDS) 필수 





























특수건강진단 대상 유해인자(시행규칙 별표 12의2) 

1. 화학적 인자 

가. 유기화합물(108종)  

나. 금속류(19종) 

다. 산 및 알카리류(8종) 

라. 가스 상태 물질류(14종) 등 

마. 영 제30조에 따른 허가 대상 물질(13종) 등 

바. 금속가공유: 미네랄 오일미스트(광물성 오일, Oil mist, mineral) 

2. 분진(6종) 

1) 곡물 분진(Grain dust) 

2) 광물성 분진(Mineral dust) 

3) 면 분진(Cotton dust) 

4) 나무 분진(Wood dust) 

5) 용접 흄(Welding fume) 

6) 유리섬유 분진(Glass fiber dust) 

3. 물리적 인자(8종) 등 

1) 소음작업 (85dB 이상), 강렬한 소음작업 및 충격소음작업  

2) 안전보건규칙 제512조제4호의 진동작업에서 발생하는 진동 

4. 야간작업(2종) 

가. 6개월간 오후 10시부터 다음날 오전 6시까지 계속되는 작업을 월 평균 4회 이상 수행하는 경우 등 







주요 작업환경측정 대상 유해인자(시행규칙 별표 11의4) 

1. 화학적 인자 

가. 유기화합물(113종) 

나. 금속류(23종) 

다. 산 및 알칼리류(17종) 

라. 가스 상태 물질류(15종) 

마. 영 제30조에 따른 허가 대상 유해물질(14종) 

바. 금속가공유(Metal working fluids, 1종) 

2. 물리적 인자(2종) 

가. 8시간 시간가중평균 80dB 이상의 소음 

나. 안전보건규칙 제3편제6장에 따른 고열 

3. 분진(6종) 

가. 광물성 분진(Mineral dust) 

나. 곡물 분진(Grain dust) 

다. 면 분진(Cotton dust) 

마. 용접 흄(Welding fume) 

바. 유리섬유(Glass fiber dust) 















5. 법 제48조제1항에서 "주요 구조부분을 변경"이란 영 제33조의2에 해당하는 

    업종의 사업장에서 다음 각 목의 어느 하나에 해당하는 경우를 말한다. 

    가. “제품생산 공정과 관련되는 건설물·기계·기구 및 설비 등”의 증설, 교 

          체 또는 개조 등에 의해 전기정격용량의 합이 100킬로와트 이상  

    나. 전기정격용량의 합이 100킬로와트 이상되는 규모의 “제품생산 공정 

          과 관련되는 건설물·기계·기구 및 설비 등”의 일부를 옮겨서 

 

6. 법 제48조제2항에 따른 "주요 구조부분을 변경"이란 규칙 제120조제1항 

    의 유해 또는 위험한 작업 및 장소에서 사용하는 기계·기구 및 설비 중  

     다음 각 목과 같은 사항을 변경하는 경우를 말한다. 

    가. 용해로: 열원의 종류를 변경하는 경우  
    나. 화학설비: 생산량의 증가, 원료 또는 제품의 변경을 위하여  
         대상 화학설비를 교체·변경 또는 추가하는 경우 
    다. 건조설비: 열원의 종류를 변경하거나, 건조대상물  
    라. 가스집합용접장치: 주관의 구조를 변경하는 경우 
    마. 허가대상·관리대상 유해물질 및 분진작업 관련설비: 설비의 추가,  
         변경으로 인하여 후드 제어풍속이 감소하거나 배풍기의 배풍량 증가 









Ⅱ. 위험성 평가 



  1. 위험성평가 관련법령  

 산업안전보건법령 및 관련 고시 제•개정 

 제41조의2(위험성평가) ① 사업주는 건설물, 기계·기구, 설비, 원재료, 가스, 증기, 분진  
등에 의하거나 작업행동, 그 밖에 업무에 기인하는 유해·위험요인을 찾아내어 위험성을  
결정하고, 그 결과에 따라 이 법과 이 법에 따른 명령에 의한 조치를 하여야 하며,  
근로자의 위험 또는 건강장해를 방지하기 위하여 필요한 경우에는  
추가적인 조치를 하여야 한다. 
 
② 사업주는 제1항에 따른 위험성평가를 실시한 경우에는 고용노동부령으로 정하는 바에  
따라 실시내용 및 결과를 기록·보존하여야 한다. 
 
③ 제1항에 따라 유해·위험요인을 찾아내어 위험성을 결정하고 조치하는 방법, 절차, 시기,  
그 밖에 필요한 사항은 고용노동부장관이 정하여 고시한다. 
[본조신설 2013.6.12] 
[시행일 : 2014.3.13] 제41조의2 
 
  사업장 위험성평가에 관한 지침공포(고용부고시 제2012-104호,̀12.9.26) 

 사업장 위험성평가, 위험성평가 인정, 지원사업의 추진 등  

http://www.law.go.kr/lsInfoP.do?lsiSeq=141168&chrClsCd=010202&urlMode=lsInfoP&efYd=&mobile=#AJAX
http://www.law.go.kr/lsInfoP.do?lsiSeq=141168&chrClsCd=010202&urlMode=lsInfoP&efYd=&mobile=#AJAX
http://www.law.go.kr/lsInfoP.do?lsiSeq=141168&chrClsCd=010202&urlMode=lsInfoP&efYd=&mobile=#AJAX


  2. 위험성평가 

❍ 위험성평가(Risk assessment)란? 
    유해･위험요인을 사전에 찾아내어 그것이 어느 정도로 
    위험한지를 추정하고 그 추정한 위험성의 크기에 따라 대책을 
    세우는 것으로, 사고의 미연 방지가 가장 중요한 포인트이며 실시 
    목적이라 할 수 있다. 

✍ 위험성평가는 영국, 독일, 일본 등 주요 선진국에서 도입·시행 중임 

구분 영국 독일 일본 싱가폴 호주 

근거 

법령 

사업장안전관리  

시행령 
안전보건보호법 노동안전위생법 

작업장안전보건

관리 

(위험성평가) 

시행령 

산업안전보건법 

도입 

시기 
1992년 1996년 2006년 2006년 2000년 



4M 위험성평가 / KRAS 위험성평가 

체크리스트 평가(Check List) 

사고예상질문분석(What-if 분석) 

상대위험순위(Dow and Mond Indices)  

위험과 운전분석(Hazard & Operability studies : HAZOP)  

이상과 위험도분석 (Failure Modes Effects & Criticality Analysis) 

  ★ 유해위험요인 파악하고 평가한 후 감소대책을 수립 및 실행  

결함수 분석(Fault Tree Analysis : FTA)  

사건수 분석(Event Tree Analysis : ETA)   

원인-결과분석(Cause-Consequence Analysis : CCA) 

  ★ 유해위험요인별 사고로 발전 할 수 있는 확률과 사고피해 크기를 정량적으로 계산 

정성적 평가 (Hazard  identification method) 

정량적 평가 (Risk assessment) 

  3. 위험성평가의 종류 



  4. 위험성평가의 대상  

 □ 작업장에 제공되는 모든 설비  

     ○ 생산활동 또는 지원을 위하여 조직내부 또는 외부에서  

          제공되는 설비 

 □ 정상적인 작업 또는 비정상적인 모든 작업 

      ○ 일상적인 작업 뿐만 아니라  지원작업, 비상조치 작업 등 

          비일상적인 작업 

 □ 작업장에 출입하는 모든 사람  

     ○ 모든 근로자 및 공사업체, 협력업체, 방문객 등을 포함  



  5. 위험성평가 절차 

1단계 : 사전준비 
(Preparation & classification  of work activity) 

 2단계 : 유해위험요인 파악 
(Hazards identification) 

 3단계 : 위험성 추정 
(Risk estimation) 

 4단계 : 위험성 결정 
(Risk evaluation) 

개  시   

5단계 : 위험성 감소 
대책 수립 및 실행 
(Risk control action 
 & implementation)    

허용 가능위험 여부 

종  료 

Yes 

No 

남아 있는 유해위험 
정보의 게시, 주지 등 

합리적으로 실천가능 한 범위에서 가능
한 한  
낮은 수준으로 수립  

기  록 
(Recording) 



  4. 위험성평가 실시계획서 

사업장 실정에 
맞도록 작성 





위 험 성 평 가 표 

공정대분류 : 접착제 제조   세부분류 : 1 원료입고 

구분 

유해위험요인 파악 관련근거 

현재안전조치 

현재 위험성 감소대책 

분류 원인 유해위험요인 법규/노출기준 등 
가능성 
(빈도) 

중대성 
(강도) 

위험성 NO 세부내용 

1 

1. 기계(설비)적 요인 
1.3 기계(설비) 의  

낙하,비래,전복,붕괴,
전도 위험부분 

Loading중 차량이동
에 의한 파손 등 

안전보건규칙 
제99조 [운전위치 이

탈시의 조치] 

1. 시동키 분리 
2. 운전석 잠금장치 

상 
(3) 

중 
(2) 

높음 
(6) 

    

2. 전기적 요인 2.3 정전기 
인화성액체(유기용
제) Loading 중 정전

기에 의한 점화 

안전보건규칙 
제325조 [정전기로 
인한 화재 폭발 등 

방지] 

1. 정전기의 발생 억
제 또는 제거 조치

(배관
Bonding/Grounding) 

중 
(2) 

중 
(2) 

보통 
(4) 

    

3. 화학(물질)적 요인 

3.2 증기 
주입구 주변 유해위

험한 증기발생  

안전보건규칙 
제32조 [보호구의 지

급 등] 
1. 개인보호구 사용 

중 
(2) 

중 
(2) 

보통 
(4) 

    

3.8 화재 / 폭발 위
험 

인화성 액체 증기가 
점화시 화재·폭발 

안전보건규칙 
제230조 [폭발의 위
험이 있는 장소의 설

정 및 관리] 

1. 폭발위험장소 구
분, 관리 

2. 작업자 교육 

중 
(2) 

소 
(1) 

낮음 
(2) 

    

외부에서 탱크로 불
씨 유입시 화재·폭발  

안전보건규칙 
제269호 [화염방지

기의 설치 등] 

1. 화염방지기/통기
밸브/인화방지망 설

치 

중 
(2) 

대 
(3) 

높음 
(6) 

1-3.8 
1. 안전작업허가 

절차 

1 6. 작업환경요인 

6.1 기후 / 고온 / 한
랭 

태풍, 폭설시 차량미
끄러짐,  

작업자 전도 

안전보건규칙 
제37조 [악천후 및 
강풍시 작업 중지] 

1. 작업중지 
중 
(2) 

중 
(2) 

보통 
(4) 

    

6.3 공간 및 이동통
로 

낙뢰에 의한 화재 및 
안전사고 

안전보건규칙 
제326조 [피뢰설비

의 설치] 
1. 피뢰설비 설치 

하 
(1) 

대 
(3) 

보통 
(3) 

    



감소대책 수립 및 실행 

구분 

유해위험요인 파악 관련근거 현재 
위험
성 

감소대책 개선
후위
험성 

담당
자 

조치요구일 
조치 
완료일 

완료 
확인 

분류 원인 유해위험요인 
법규/노출기준 

등 
NO 세부내용 

3 
2. 전기적 

요인 
2.1 감점(안전전

압초과) 
전기기기에 의한 

감전 

안전보건규칙 
제302조 [전기 

기계 · 기구의 접
지] 

높음 
(6) 

3-2.1 1. 이중절연구조 낮음 AAA 2013.01.31     

3 
3. 화학(물
질)적 요

인 
3.1 가스 

반응기 맨홀 
open시 유해한 

가스 흡입 

안전보건규칙 
제32조 [보호구

의 지급 등] 
제422조 [관리대
상 유해물질과 
관계되는 설비] 

높음 
(6) 

3-3.1 
1. 국소배기장치 

설치 
낮음 AAA 2013.01.31     

3 
3. 화학(물
질)적 요

인 
3.2 증기 

인화성 액체의 증
기 체류 

안전보건규칙 
제311조 [폭발위
험장소에서 사용
하는 전기 기계 · 
기구의 선정 등] 

높음 
(9) 

3-3.2 
1. 방폭구조 전기 
기계 · 기구 선정 

사용 
낮음 AAA 2013.01.31     

3 
3. 화학(물
질)적 요

인 

3.8 화재 / 폭발 
위험 

인화성 액체의 증
기 체류 

안전보건규칙 
제311조 [폭발위
험장소에서 사용
하는 전기 기계 · 
기구의 선정 등] 

높음 
(9) 

3-3.8 
1. 방폭구조 전기 
기계 · 기구 선정 

사용 
낮음 AAA 2013.01.31     

3 
3. 화학(물
질)적 요

인 

3.8 화재 / 폭발 
위험 

냉각수 차단으로 
콘덴서 온도/압력 

상승 

안전보건규칙 
제261조 [안전밸
브 등의 설치] 

높음 
(6) 

3-3.8 
1. 안전밸브 작동

검사 
낮음 AAA 2013.01.31     









  산재예방요율제 적용 관련 질의응답 사례 







    


